PREZES . )
Warszawa, dnia 30 maja 2025 r.

URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZJA Nr M-245/6-25

Na podstawie art. 9 ust. 1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze (tekst ujednolicony Dz. U. z 2024 r.,
poz. 1194) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego (tekst
ujednolicony Dz. U. z 2024 r., poz. 572)
uprawnia sie
LIMITED LIABILITY COMPANY
INTERPIPE NIKO TUBE
56 Trubnykiv Avenue, Nikopol,
Dnipropetrovsk region, 53201
Ukraina
do wytwarzania
rur stalowych bez szwu,
zobowigzujac jednoczesnie do przestrzegania warunkdw uprawnienia, okreslonych w zatgczniku nr 1 do decyzji.

Decyzja obowiazuje od dnia 23 czerwca 2025 r. do dnia 22 czerwca 2027 r.

UZASADNIENIE
Na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu postepowania administracyjnego odstgpiono od sporzgdzenia uzasadnienia.

PREZES
TECHN
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

//
)%
z up. Dyrektor Departamentu Techniki

Jacek Kociecki

POUCZENIE: 0Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo do wniesienia odwotania do Ministra Rozwoju,
Pracy i Technologii, w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru
Technicznego, ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z
dniem doreczenia organowi administracji publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania
przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Zataczniki:

Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia

Stronalzl



Zatacznik nr 1 do decyzji nr M-245/6-25
z dnia 30 maja 2025 r.

PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

WARUNKI UPRAWNIENIA

LIMITED LIABILITY COMPANY
INTERPIPE NIKO TUBE
56 Trubnykiv Avenue, Nikopol,
Dnipropetrovsk region, 53201
Ukraina

1. POSTANOWIENIA OGOLNE

1.1. Przedmiot i zakres uprawnienia

1.1.1. Niniejsze warunki dotycza uprawnienia do wytwarzania rur stalowych bez szwu.

1.1.2. Szczegdtowy zakres uprawnienia zawarty jest w zataczniku nr 2 do decyzji nr M-245/6-25.
1.2, Dokumenty zwigzane

PN-EN 10216-1 Seamless steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 1:
Non-alloy steel tubes with specified room temperature properties

Rury stalowe bez szwu cisnieniowe. Warunki techniczne dostaw. Czes¢ 1: Stale
niestopowe ze specjalnymi wiasnosciami w temperaturze normalnej

PN-EN 10216 -2 Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical delivery conditions — Part 2:
Non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated temperature properties

Rury stalowe bez szwu ci$nieniowe. Warunki techniczne dostaw. Czes¢ 2: Rury
stalowe ze stali niestopowych i stopowych ze specjalnymi wasnosciami przy
podwyzszonych temperaturach

PN-EN 10216-3 Seamless steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 3:
Alloy fine grain steel tubes

PN-EN ISO 3183 Petroleum and natural gas industries - Steel pipe for pipeline transportation systems

Przemyst naftowy i gazowniczy. Rury stalowe do rurociggowych systeméw
transportowych

PN-EN 10204 Metallic products — Types of inspection documents
Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

ASTM A106/ Standard Specification for Seamless Carbon Steel Pipe for High Temperature Service
ASME SA106

ASTM A192/ Standard Specification for Seamless Carbon Steel Boiler Tubes for High-Pressure
ASTM A210/ Standard Specification for Seamless Medium-Carbon Steel Boiler and Superheater
ASME SA210 Tubes

API Spec 5L Specification for line pipe

1.3. Wymagania ogdlne
Rury stalowe bez szwu dostarczane do Polski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w odpowiednich nor
mach/specyfikacjach technicznych wymienionych w pkt.1.2 niniejszych warunkdw.
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M-245/6-25 - Warunki uprawnienia

2. POSTANOWIENIA SZCZEGOLOWE

2.1. Wytwarzanie
Rury stalowe bez szwu powinny byc zgodne z wymaganiami odpowiednich norm/specyfikacji technicznych,
wymienionych w pkt 1.2 niniejszych warunkéw.

2.2. Kontrola i badania

2.2.1. Zaktadowa kontrola jakosci powinna sprawowac nadzor nad prawidtowym wytwarzaniem rur stalowych bez
szwu, a takze dokonywac kontroli oraz badan rur stalowych bez szwu w zakresie zgodnym z wymaganiami
odnosnych norm /specyfikacji technicznych.

2.2.2. Kontrola i badanie rur stalowych bez szwu powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich
norm/specyfikacji technicznych.

2.2.3. Po przeprowadzeniu kontroli odbiorczej rur stalowych bez szwu, zaktadowa kontrola jakosci powinna wystawic
Swiadectwo odbioru 3.1 wedtug EN 10204.

2.2.4. Na zadanie zamawiajacego wynikajace ze szczegdlnych wymagan (np: warunki techniczne, konstrukcja
urzadzenia) kontrola odbiorcza rur stalowych bez szwu powinna by¢ przeprowadzona u wytworcy przez
inspektora UDT.

2.2.5. Kontrola odbiorcza rur stalowych bez szwu, przeprowadzona u wytworcy przez inspektora UDT, powinna by¢
pos$wiadczona $wiadectwem odbioru 3.2 wedtug PN-EN 10204.

2.2.6. W swiadectwie odbioru 3.1 i 3.2 zaktad powinien umieszczac informacje: ,Zaktad uprawniony przez UDT —
uprawnienie nr M-245/6-25.

2.3. Znakowanie
Oznakowanie rur stalowych bez szwu powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich norm/specyfikacji
technicznych wymienionych w pkt 1.2 niniejszych warunkow.

3. POSTANOWIENIA KONCOWE

3.1. Wytwarzajacy jest zobowigzany zawiadomic¢ Urzad Dozoru Technicznego, o kazdej zmianie danych zawartych
we wniosku o uprawnienie zaktadu oraz w zatgcznikach do tego wniosku, bedacych podstawa okreslenia
zakresu i warunkéw niniejszego uprawnienia.

3.2. Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastgpi¢ wytgcznie na podstawie decyzji Prezesa Urzedu
Dozoru Technicznego.

3.3. Urzad Dozoru Technicznego przeprowadza kontrole przestrzegania warunkdw niniejszego uprawnienia.

3.4. Prezes Urzedu Dozoru Technicznego zawiesi uprawnienie w przypadku stwierdzenia:

1) nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym uprawnieniu,
2) niewtasciwej jakosci wytwarzanych rur stalowych bez szwu, majacej wptyw na bezpieczenstwo
eksploatacji urzadzenia cisnieniowego.

3.5. Prezes Urzedu Dozoru Technicznego cofnie uprawnienie w przypadku nieusuniecia w wyznaczonym terminie
uchybien stanowigcych podstawe zawieszenie uprawnienia.

PREZES
/.

z up. Dyrektg_r'bepaltamentu Techniki
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Jacek Kociecki
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1.1,

1.2,

2.1,
2.1.1,

Zafacznik nr 2 do decyzji Nr M-245/6-25
z dnia 30 maja 2025 r.
PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

ZAKRES UPRAWNIENIA

LIMITED LIABILITY COMPANY
INTERPIPE NIKO TUBE
56 Trubnykiv Avenue, Nikopol
Dnipropetrovsk region, 53201
Ukraina

PRZEDMIOT I WARUNKI UPRAWNIENIA

Niniejszy zakres uprawnienia dotyczy wytwarzania rur stalowych bez szwu stosowanych do wytwarzania,
naprawy lub modernizacji urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.

Warunki uprawnienia okreslone sg w zatgczniku nr 1 do decyzji nr M-245/6-25.
ZAKRES UPRAWNIENIA

Rury stalowe rury bez szwu wedtug norm EN.
Gatunki stali i normy wyrobu rur stalowych bez szwu wedtug norm EN wyszczegdlnione w tablicy 1.

Tablica 1
Gatunek stali Norma wyrobu

Znak stali Numer stali

P195TR1 1.0107

P195TR2 1.0108

P235TR1 1.0254

P235TR2 1.0255 EN 102151
P265TR1 1.0258

P265TR2 1.0259

P195GH 1.0348

P235GH 1.0345

P265GH 1.0425

16Mo3 1.5415

14MoV6-3 1.7715

10CrMo5-5 1.7338 EN 102162
13CrMo4-5 1.7335

10CrMo9-10 1.7380

11CrMo9-10 1.7383

25CrMo4 1.7218

P275NL1 1.0488

P275NL2 1.1104

P355N 1.0562

P355NH 1.0565

P355NL1 1.0566 EN 10216-3
P355NL2 1.1106

P460N 1.8905

P460NH 1.8935

P460NL1 1.8915

P460NL2 1.8918
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Zakres uprawnienia Nr M- 245/6-25

2.1.2. Proces wytwarzania oraz zakresy wymiarowe rur stalowych bez szwu wedtug norm EN wyszczegdlnione

sg w tablicy 2.
Tablica 2
Proces wybwarzsnia Srednica zewnetrzna Grubo$¢ scianki
0D [mm] WT [mm]
Rury ciggnione na goraco B0 Sct s L L
168,3 + 323,9 5,6 + 45,0

Rury bez szwu wedtug norm/specyfikacji technicznych EN ISO i API
2.2.1. Gatunki stali i normy/specyfikacje techniczne wyrobu rur stalowych bez szwu wedtug norm/specyfikacji

technicznych EN ISO i API Wyszczegdlnione sg w tablicy 3.

Tablica 3
Znak stali Gatunel:“it:‘l:ar stali Norma wyrobu/specyfikacja techniczna
L245/ B 1.8723
L290/ X42 1.8728
L320/ X46 1.8729
L360/ X52 1.8730
L390/ X56 1.8724 Fall
L415/ X60 1.8725
L450/ X65 1.8726
L485/ X70 1.8727
L245N/ BN 1.8790
L245Q/ BQ 1.8737
L290N/ X42N 1.8791 EANP§SSC; e3 clgi/
L290Q/ X42Q 1.8738
L320N/ X46N 1.8792
L320Q/ X46Q 1.8739 s
L360N/ X52N 1.8793
L390N/ X56N 1.8970
L390Q/ X56Q 1.8740
L415N/ X60N 1.8736
L415Q/ X60Q 1.8742
L450Q/ X65Q 1.8743
L485Q/ X70Q 1.8744

technicznych EN ISO i API wyszczegdlnione sg w tablicy 4.

2.2.2. Proces wytwarzania oraz zakresy wymiarowe rur stalowych bez szwu wedtug norm/_specyfikadji

Tablica 4
; Srednica zewnetrzna Grubosé $cianki
Proces wytwarzania 0D [mm] WT [mm]
P SO — 33,4 + 114,3 2.77 + 14,27
yead i 168,3 + 323,8 6,30 + 33,32

Rury bez szwu wedtug norm/specyfikacji technicznych ASTM/ASME
2.3.1. Gatunki stali i normy/specyfikacje techniczne wyrobu rur stalowych bez szwu wedtug norm/specyfikacji

technicznych ASTM/ASME wyszczegdlnione sg w tablicy 5.

Tablica 5
Gatunek stali
Znak stali/ Grade Numer stali/ UNS Normi wyrobu
Gr. A K02501
Gr. B K03006 ASTM A106/ASME SA106
Gr.C -
Stale weglowe = ASTM A192/ASME SA192
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Zakres uprawnienia Nr M- 245/6-25

Norma wyrobu

Gatunek stali
Znak stali/ Grade Numer stali/ UNS
A-1 -
C =

ASTM A210/ASME SA210

technicznych ASTM/ASME wyszczegodlnione sg w tablicy 6.

2.3.2. Proces wytwarzania oraz zakresy wymiarowe rur stalowych bez szwu wedtug norm/ specyfikacji

P
e,
.

Tablica 6
’ Srednica zewnetrzna Grubosc scianki
Proces wytwarzania oD [mm] WT [mm]
Rurv ciagnione na goraco 26,7 + 114,3 2,11 + 14,27
Y €13 i 168,3 + 323,9 5,56 + 33,32
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